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= 78 Mio € Umsatz
(GJ 2023/2024)
= 452 Mitarbeiter

= 126 Spritzgiefmaschinen

W
Q
Q.
=)
| -
=
%
=
o
| .
Q
O
c
A
=
S
N
c
=
'

I SEEEEEEEEE

3 6 : | SEESEEEEREEEEn
DREEEE SEEEEEEENEEEEEEE

SEESE SEEEEEEEEENEEEEN

-l Ll L] L]

SEEE SEEEEEEEEe

EEE SEEEEEEs

= SN EEE EEEEEEE

=i W] SN SEEEEER

£

(7}
jEESaEaseEees

(Update: 2025/05)



PVS Deutschland
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_PVS Ungarn

Standort: Celldomolk
Grundung: 1999
Anzahl Mitarbeiter/innen: 115

\\ %"‘ 32 Spritzgiehmaschinen von 15 bis 500 Tonnen
F 4
‘ Produktionsflache: 4.800 m?

|IATF 16949

(Update: 2025/05)
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_PVS USA | Huber Heights

| Standort: Huber Heights, Ohio
e e " . Griindung: 2004

e T

= | Anzahl Mitarbeiter/innen: 61

e S,

: = 19 SpritzgieBmaschinen
i von 60 bis 1.600 Tonnen

Produktionsflache: 7.000 m2

|ATF 16949

Umweltmanagementsystem 1SO 14001

(Update: 2025/05)
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_PVS USA | Johnson City

Standort: Johnson City, Tennessee
Grundung: 2023
Anzahl Mitarbeiter/innen: 5

6 SpritzgieBmaschinen von 180 bis 340 Tonnen

Produktionsflache: 5.000 m?2

(Update: 2025/05)
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~ PVS China

Standort: Taicang
Grundung: 2011, seit 2018 in Taicang
Anzahl Mitarbeiter/innen: 26

Y 16 SpritzgieBmaschinen von 40 bis 600 Tonnen

Produktionsflache: 4.200 m2

|IATF 16949

(Update: 2025/05)
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_Unsere Unternehmensstrategie

UNSERE VISION for sustainable

sol
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~ Einsatzbereiche
Rechen- Automobil
zentren -industrie
Irxh;s@ri:lle e "
mobilitat e S Coid Die PVS-Gruppe produziert jahrlich
techni
rund 100 Millionen Kunststoffteile,
m%?:r] Hagt:esrt;at\:ats- d]e daZU bEltl’agen,
Elektromotoren und Geblase
lektro. N energieeffizienter, leichter
werk- eatmungs-
zeuge gerate

und leiser zu gestalten.
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_Unsere Kernkompetenzen

N a

= Statoren und Rotoren
= | ufterrader
» Technische Bauteile



®
innovations in PLASTICS

~Umspritztechnik
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_Statorsegment mit umspritzter Kunststoffisolier

Lange: derzeit bis 200 mm moglich

Anwendung:

Industriemotoren, Hybridtechnik Automobil,
Radnabenantriebe

Vorteile:
= Hohe Wickeldichte

= Kompensation der Pakettoleranzen
von 0,8 mm vor der Isolation
bis 0,05 mm nach der Isolation

= Sicherstellung der
Luft- und Kriechstrecken

im Fugebereich
der einzelnen Segmente
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_Statorsegment: umspritzt - gewickelt - zweitu

Pakethohe = Bauhohe = 105 mm
(Stator bestehend aus 30 Segmenten / @ 290 mm)

Anwendung:
Hybridantrieb PKW (Plug-In), Leistung: 80 kW

Vorteile:

= Paket, Umspritzung, Wicklung und
Zweitumspritzung aus einer Hand

Hohe Wickeldichte bei geringen Abmessungen

» Kontur zur Verlegung des Wickeldrahts
im Bauteil integriert

= Abdichtung der Wickeldrahte
ohne Beschadigung der Isolation

= Zusatzliche Fixierung der Wicklung
durch die Zweitumspritzung

B
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_Gedrallter AuBenlaufer Stator mit umspritzter

SOEERL Durchmesser: 150 mm
Bauhohe: bis 85 mm
Drallung: 6°

Anwendung:
Leistungsstarke Industriemotoren

Vorteile:

= Verringerung des Rastmomentes

= Einsatz von losen Elektroblechen

= Kein Schweillen des Paketes notig

= Verringerung der Gerauschentwicklung

= |n die Geometrie integrierte
Schneidklemmkontaktierung
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_Segmentierter Stator fiir E-Automobile | Prototyg
AuBen @: 220 mm

Innen @: 157 mm

Hohe: 160 mm

Die wichtigsten Fakten:
= Malgeschneiderte Materialauswahl fur das Stanzen
z. B. Stator Material: NO30-16

Rotor Material: MB00-50A

= Maximale Materialausnutzung

= [solierungsstarke: 0,3 mm

= Verbesserte Warmeleitfahigkeit

= Einteilige Isolierung durch Umspritzen
- Verbesserte Kriechstromfestigkeit

im Vergleich zu
Endkappenausfiihrungen



Umspritzter Stator und Rotor
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_Stator mit umspritzter Kunststoffisolierung Durchmesser Stator: 69 mm
Durchmesser Rotor: 35 mm
Bauhohe: 75 mm

i et

Anwendung:

Burstenloser, linearer Servermotor
fur Transportsysteme

Vorteile:
» Gewichts- und Bauraumeinsparung

= Steckertaschen fur Schneidklemmtechnik
sind mit angespritzt

» Separate Kanale fur Drahtfuhrung
sind mit angespritzt

» Kompakte Bauweise



novations in PLASTICS

_ Luftu ngstech
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Durchmesser: 15 bis 36 mm
_mini Axialrad Wuchtwert: 0,12 gmm
Schlag in Axialrichtung: 0,1 mm
... Schlag in Radialrichtung: 0,05 mm
Anwendung:
Sitzbeluftung Automobil, IT

Vorteile:

= Kein Nachwuchten notwendig
= Sehr hohe Laufruhe

= Keine Nacharbeitsschritte

= Metallteile (Welle und Ruckschlussring)
werden in die Spritzgiefform eingelegt
und umspritzt, somit sehr

hohe Konzentrizitat
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~maxi Axialrad
Durchmesser: 950 mm

Anwendung:

Zu-, Abluft-, Kalte- und Klimatechnik
in Industriegebauden

Vorteile:
= Gewichtseinsparung gegenuber Metallradern
= Wenig bzw. keine Nacharbeit erforderlich

= Sehr geringe Schlagwerte
bei konstanter Qualitat
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~ Fanblade

Durchmesser: 360 mm
Wuchtwert: 10 gmm

Schlag in Axialrichtung: 1,5 mm
Schlag in Radialrichtung: 1,5 mm

Anwendung:
Motorkuhlung Automobil

Vorteile:

= Wirtschaftliche Produktion
durch ein 2-fach Werkzeug

= Variabler Wuchtausgleich,
dadurch wenig bis keine nachfolgenden
Wuchtvorgange beim Kunden
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_Radialrad

Durchmesser: 147 mm
Wuchtwert: 4,0 gmm

Schlag in Axialrichtung: 0,5 mm
Schlag in Radialrichtung: 0,5 mm

Anwendung:

Klimaanlage Automobil

Vorteile:

= Variabler Wuchtausgleich,
dadurch wenig bis keine nachfolgenden
Wuchtvorgange beim Kunden
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_Doppelradialrad

Durchmesser: 97 mm
Wuchtwert: 2 gmm

Schlag in Axialrichtung: 0,4 mm
Schlag in Radialrichtung: 0,4 mm

Anwendung:

Klima-und Beluftungsanlagen Automobile und
Hausgerate

Vorteile:
= Aufpressen auf ,,glatte” Nabenwelle

= Kein Nachwuchten
beim Kunden erforderlich



Kompaktliifterrad

G




Diagonalrad




A\

"=® innovations in PLASTICS
il | Ac® 4

_Turbine Durchmesser: 72 mm
Wuchtwert: kleiner als 3 gmm
Schlag in Axialrichtung: 0,2 mm
Schlag in Radialrichtung: 0,2 mm

Anwendung:
Powertools

Vorteile:

= Realisierung von komplexen
Schaufelgeometrien in Kunststoff,
nacharbeitungsfrei

= Niedrigste Unwuchtwerte
fur Drehzahlen bis zu 30.000 min-1

= Variabler Wuchtausgleich



Liifterzarge komplett
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_Dampfkondensator mit Geblase

Anwendung:
Geschirrspuler

Informationen:

= Entwicklung und Patent der
Warmetauschereinheit durch PVS

= Auslegung der Geblaseeinheit in
Zusammenarbeit mit Motorenlieferanten

= Bedarfsgerechte Produktion und Montage der
Bauteile sowie des Geblases bei PVS
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_2-K Luftansaugstutzen

Anwendung:
Luftansaugstutzen Automobil

Informationen:

» Integration einer flexiblen Dichtung
in ein Bauteil aus Polyamid

* Hergestellt auf einer
2K-Maschine mit Drehteller
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_Wandring

Anwendung:
Eingriffschutz bei AuBenlaufermotoren

Informationen:
= |ntegrierte Motoraufhangung

”u = Wechseleinsatze
fur unterschiedliche Motorenvarianten
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ellectual Property (IP)

,Der Wert einer ldee liegt
in ihrer Umsetzung.

Thomas Alva Edison

P

Stator-/Rotorvorrichtu
und ein Verfahre

einer St

= Weitere Gebrauch
befinden sich in d
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_Entwicklung von Produkt und Prozess

« Fast 50 Jahre Erfahrung
in unseren Kern-
kompetenzen

« Qualitativ hochwertige
SpritzgieBwerkzeuge

» CAQ-System Babtec

« Rohmaterialanalysen
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_Werkzeugbau

= 40 % unserer Spritzgiedwerkzeuge
werden im eigenen Werkzeugbau hergestellt.

- ““! i 20 W, | e = Insbesondere Werkzeuge,
«’”‘“ — o) die fur Umspritzungen von Statoren
s, b S S m und Rotoren benotigt werden.

HSC 600
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_Automatisierungstechnik

» Innovative Automatisierungslosungen

D | R . = Wirtschaftlich nachhaltige Systeme
B, B/ _ \ fur jede Anwendung

= w = | = Komplexe Fertigungseinrichtungen
e (ol ./ i O ermoglichen vollautomatisches
S o b Einlegen und Umspritzen
B , von Metallelementen fur
= Elektromotorenkomponenten
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~ Schlanke Produktion

= Moderne und teilweise verkettete
Produktionsanlagen

= Stuckgewicht bis max. 8 kg

= SpritzgieBmaschinen mit bis zu
16.000 kN SchlieRBkraft

= Fertigung von Baugruppen

= Kontinuierliche Verbesserungsprozesse
= SMED Workshops




Fertigungsunterstitzende Qualitatssicherung
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_Qualitatsmanagement

Qualitatsmanag

= Die Erfull
Anforderung

» Die Nutzung vo
Prozess-

,Qualitat ist die Erfiillung = Eininte
der Erwartung. “ im Ra
Georg-Wilhelm Exler



Danke, dass Sie Si
flir uns genommenths
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